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MULLER MARTINI HOLDING AG 



CH-6052 Hergiswil 



Einrichtung zur Herstellung eines gebundenen Druckerzeugnisses 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Herstellung eines 
gebundenen Druckerzeugnisses aus wenigstens einem zum Heften 
mittels Heftklarnmern rittlings zugefuhrten Druckprodukt , be- 
stehend aus einer Fordervorrichtung mit einer aus Einzelele- 
menten gebildeten, zur Seite schrag abfallenden Auflage und 
mit Mitnehmern zur maschinentaktweisen Ueberfuhrung der Druck- 
produkte an einen einer Heftstrecke vorgeschalteten 
Zwischenf orderer . 

Einrichtungen dieser Art sind bei Sammelhef tern fur die Her- 
stellung von gehefteten Druckerzeugnissen bekannt. Die Druck- 
produkte werden durch Anleger, die entlang einer ein- oder 
zweistrangig gefuhrten Fordervorrichtung angeordnet sind, an 
dieser rittlings auf einanderliegend gesammelt und durch Mit- 
nehmer transportiert . Bevor die Druckprodukte eine Heftstrecke 
erreichen, die durch ein zweifach umlaufendes Zugorgan - Ket- 
ten oder Riemen - ausgebildet ist, werden sie uber eine stati- 
onare Fuhrungsschiene geflihrt. Diese Fiihrungsschiene weist ei- 
nen sich zum vorderen Ende hin geneigt verlaufenden Abschnitt 



auf , ein luckenloser Uebergang mit der Fordervorrichtung ist 
jedoch nicht vermeidbar. Das in dem Uebergangsbereich schrag 
nach unten verlaufende Ende der Fordervorrichtung bildet mit 
der Fuhrungsschiene einen leichten Knick, der die Flugbahn der 
transport ierten Druckprodukte verandern kann. Insbesondere 
kurzere Druckprodukte stossen an der Fuhrungsschiene auf bzw. 
bleiben hangen und fuhren einen Produktionsunterbruch herbei, 
weil sie von dem mit der Fuhrungsschiene zusammenwirkenden 
Zwischenf orderer nicht erfasst werden konnen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es nun, eine Einrich- 
tung der eingangs genannten Art. so auszubilden, dass ein zu- 
verlassiger Transport der Druckprodukte von der F6rdervorrich- 
tung zu der Hef tvorrichtung gewahrleistet ist. 

Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch gelost f dass der Ue- 
bergangsbereich von Fordervorrichtung und Zwischenf orderer 
durch eine am Umfang wenigstens eine den Mitnehmern zugeordne- 
te Ausnehmung aufweisende, taktgebunden angetriebene seitliche 
Stutzscheibe ausgebildet ist. 

Dadurch ist es moglich, die am Ende der Fordervorrichtung an- 
kommenden Druckprodukte rittlings an den Zwischenf orderer sto- 
rungsfrei zu uberfuhren. Die Ausnehmung erreicht die Ueber- 
gangsstelle gleichzeitig mit dem Mitnehmer, der in die Ausneh- 
mung eintaucht . 

Die Stutzscheibe kann am Umfang mit der Geschwindigkeit der 
Fordergeschwindigkeit drehen, wenn zwei Ausnehmungen vorgese- 
hen sind. 



Vorteilhaft ist die zumindest annahernd ebene Oberflache der 
Stutzscheibe direkt iiber der seitlich schrag abfallenden Auf- 
lage der Fordervorrichtung angeordnet. 

Vorzugsweise ist die Stutzscheibe dur'ch ein mit einem Umlenk- 
rad der Fordervorrichtung verbundenen Getriebe angetrieben, 
welches den Maschinentakt an die Stutzscheibe ubertragt. 
Selbstverstandlich konnte der Antrieb der Stutzscheibe auch 
uber einen separaten, drehwinkelgesteuerten Elektromotor er- 
f olgen. 

Als einfache Ausfuhrung des Getriebes erweisen sich zwei an-, 
triebsverbundene Zahnriemenvorgelege - 

Zur Demontage der Stutzscheibe ist diese an einer Nabe, die 
mit dem Getriebe verbunden ist, losbar befestigt. 

Vorteilhaft bildet der stiit zwirksame Umfang der Stutzscheibe 
eine etwa tangentiale Verbindung zur Fuhrungslinie der Druck- 
produkte an der Auflage und der Flihrungsschiene des Zwischen- 
forderers. 

Zweckmassig sind beidseits der Fordervorrichtung sich gegenu- 
berliegende Stutzscheiben vorgesehen, die die Zuverlassigkeit 
der Einrichtung erhohen. 

Anschliessend wird die Erfindung unter Bezugnahme auf die 
Zeichnung, auf die bezuglich aller in der Beschreibung nicht 
naher erwahnten Einzelheiten verwiesen wird f anhand eines Aus- 
fiihrungsbeispiels erlautert. In der Zeichnung zeigen: 



Fig. 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemassen Ein- 

richtung und 

Fig. 2 eine raumliche Darstellung mit der erfindungsge- 

massen Einrichtung. 

In den Fig. 1 und 2 ist eine Einrichtung 1 zur Herstellung ei- 
nes gebundenen Druckerzeugnisses 2 veranschaulicht , das aus 
einem oder mehreren gefalzten Druckprodukten besteht. 
Die Druckprodukte erreichen als loses Druckerzeugnis 2 das 
Forderende einer Fordervorrichtung 3, die aus umlauf enden Ein- 
zelteilen eine sattelartige Auflage 4 bildend besteht. Die auf 
der Auflage 4 in regelmassigen Abstanden liegenden Druckpro- 
dukte werden an der ruckwartigen Kante durch Mitnehmer 5 gegen 
ein Langsverschieben auf der Fordervorrichtung 3 gehalten. Die. 
an einem endlosen Zugorgan befestigten Einzelteile bilden eine 
seitlich schrag abfallende Auflage 4, auf der die Druckproduk- 
te mit gespreizten Schenkeln rittlings aufliegen. 
Auf dem Forderweg zu einem nachgeschalteten Zwischenf orderer 6 
werden die Druckprodukte resp. das Druckerzeugnis 2 durch eine 
Leitvorrichtung 7 von den seitlichen Flachen der Auflage 4 ab- 
gehoben und danach liber eine angetriebene Stutzscheibe 8 ge- 
leitet, welche die Druckerzeugnisse 2 im Uebergangsbereich 
zwischen Fordervorrichtung 3 und Zwischenf orderer 6 begleitet. 
Das Druckerzeugnis 2 wird durch den Mitnehmer 5 in den Forder- 
bereich des Zwischenf orderers 6 transportiert , bevor er durch 
den weiteren Verlauf der Fordervorrichtung 3 die Batin des Dru- 
ckerzeugnisses 2 nach unten verlasst. 

Der Zwischenf orderer 6, bestehend aus an einem umlaufenden 
Zugorgan 9 befestigten Forderzinken 10, erfasst die uber die 
Stutzscheibe 8 ankommenden Druckerzeugnisse 2 an deren hinte- 
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rer Kante und fordert sie auf einer Fuhrungsschiene 10 zu ei- 
ner nicht dargestellten Heftstation. 

Die Fuhrungsschiene 11 weist am oberen Ende eine Fuhrungsnut 
12 auf, in der die Forderzinken 10 gefuhrt sind, und das obere 
Ende ist, wie die Auflage 4, rnit schrag abfallend zur Seite 
verlaufenden Auf lagef lachen versehen. 

Auf dem weiteren Weg nach dem Uebergangsbereich werden die 
Druckerzeugnisse 2 durch beidseits der Fuhrungsschiene 11 an- 
geordnete Spreizkeile 13 weiter geoffnet, urn eine unerwunschte 
Verformung der Druckerzeugnisse 2 am hinteren Ende durch die 
Mitnehmer 5 der Fordervorrichtung 3 und die Forderzinken 10 
des Zwischenf orderers 6 bei der Uebernahme verhindern zu kon- 
nen. 

Die Stiitzscheibe 8 ist von geringer Dicke und steif ausgebil- 
det, sodass zwischen der Auflage 4 und ihrer Oberflache, die 
vorzugsweise eben und glatt ausgebildet ist, eine unerhebliche 
Hohendif f erenz vorliegt . 

Am Umfang weist die Stiitzscheibe 8 zwei sich gegenuberliegende 
Ausnehmungen 14 auf, in die jeweils ein Mitnehmer 5 der For- 
dervorrichtung 3 eintaucht, d.h. die Teilung der Ausnehmungen 
am Umfang der Stiitzscheibe 8 entspricht dem Abstand zweier 
Mitnehmer 5 der Fordervorrichtung 3. Die Wirkung der Stiitz- 
scheibe 8, die wenigstens annahernd eine Umgangsgeschwindig- 
keit auf weist, die der Geschwindigkeit der Druckerzeugnisse 2 
auf der Fordervorrichtung 3 entspricht, erfolgt zwischen zwei 
Mitnehmern 5 an der Fordervorrichtung. Ist die Stiitzscheibe 8 
nur mit einer Ausnehmung 14 versehen, muss sie die doppelte 
Geschwindigkeit aufweisen wie die Mitnehmer 5. Dies stort je- 
doch nicht, weil der Umfang der Stiitzscheibe 8 keine Forder- 
wirkung, sondern lediglich eine Stiitz- oder Fiihrungswirkung 
ausiibt. Wie Fig. 2 zeigt, kann die Stiitzscheibe 8 an einer Na- 



be befestigt sein und die Ausnehmungen 14 konnen aufgrund un- 
terschiedlicher Mitnehmer 5 eine andere Form als wie darge- 
stellt aufweisen. Der Antrieb der Stutzscheibe 8 kann selbst- 
verstandlich iiber einen separaten drehwinkelgesteuerten Elekt- 
romotor (nicht ersichtlich) oder wie veranschaulicht, durch 
zwei Riemenvorgelege 15, 16 erfolgen. Hierzu weist ein Umlenk- 
rad 17 der Fordervorrichtung 3 eine Riemenscheibe 18 eines 
ersten Vorgeleges 15 auf, dessen angetriebene Umlenkrolle 19 
mit einer Antriebsrolle 20 des zweiten Riemenvorgeleges 16 an- 
triebsverbunden ist. Das zweite Riemenvorgelege 16 weist eine 
rechtwinklige Anordnungsweise des umlaufenden Zahnriemens 2 
auf , der urn die Drehachse der Umlenkrolle 19 verlauft und ein 
mit der Stutzscheibe 8 verbundenes Antriebspulley 22 treibt. 
Zwischen diesen ist an dem Arbeitstrum des Zahnriemens 21 ein 
Umlenkrad 23 vorgesehen und gegenuber wirkt eine Spannrolle 24 
auf den Zahnriemen 21 ein. Der Zahnriemen 25 des ersten Rie- 
menvorgeleges 15 wird durch eine Spannrolle 26 gestreckt. 
Fig- 1 zeigt ein Druckerzeugnis 2, dessen Schenkel durch eine 
Leitvorrichtung 7 angehoben sind, so dass die Stutzscheibe 8 
bis zur inneren Falzkante in das Druckerzeugnis 2 eintaucht, 
wahrenddem es durch den Mitnehmer 5 in den Wirkbereich des 
Zwischenf orderers 6 transportiert wird. Letzterer erfasst das 
Druckerzeugnis 2 durch jeweils einen Forderzinken 10 im Be- 
reich der hinteren Falzkante, wogegen der Mitnehmer 5 sich 
nach unten bewegt und die Forderbahn des Druckerzeugnisses 2 
verlasst. Der Spreizkeil 13 seitlich der Fuhrungsschiene 11 
spreizt beim Auftreffen des Druckerzeugnisses 2 dessen Schen- 
kel zusatzlich, sodass das Druckerzeugnis 2 frei von Mitnehmer 
5 transportiert wird. Die Leitvorrichtung 7 kann wie darge- 
stellt ein zweimal abgekantetes Blech zur Bildung einer fla- 
chen Stufe sein; es konnte auch eine verformte Leiste fur den 
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gleichen Zweck verwendet werden. In Fig. 1 ist die Leitvor- 
richtung 7 im Interesse der Darstellung des Antriebes der 
Stutzscheibe 8 nicht veranschaulicht . 
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PATENTANSPRUCHE 

Einfichtung (1) zur Herstellung eines gebunde- 
nen Druckerzeugnisses (2) aus wenigstens einem 
zum Heften mittels Hef tklammern rittlings zu- 
gefuhrten Druckprodukt , bestehend aus einer 
Fordervorrichtung (3) mit einer aus Einzelele- 
menten gebildeten, zur Seite schrag abfallen- 
den Auflage (4) und mit Mitnehmern (5) zur ma- 
schinentaktweisen Ueberfuhrung der Druckpro- 
dukte an einen einer Heftstrecke vorgeschalte- 
ten Zwischenf orderer (6), dadurch gekennzeich- 
net, dass der Uebergangsbereich von Fordervor- 
richtung (3) und Zwischenf orderer (6) durch 
eine am Umfang wenigstens eine den Mitnehmern 
(5) zugeordnete Ausnehmung (14) aufweisende, 
taktgebunden angetriebene seitliche Stutz- 
scheibe (8) ausgebildet ist. 

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Stiitzscheibe (8) eine ebene 



Oberflache aufweist, die seitlich der abfal- 
lenden Auflage (4) der Fordervorrichtung (3) 
angeordnet ist. 

Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Stutzscheibe (8) in Forder- 
richtung (F) der Druckerzeugnisse (2) betrach- 
tet eine die Schenkel der Druckerzeugnisse (2) 
an den seitlichen Auflagen (4) anhebende Leit- 
vorrichtung (7) vorgeschaltet ist. 

Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Stutzscheibe 
(8) durch ein mit einem Umlenkrad (17) der ■ 
Fordervorrichtung (3) verbundenen Getriebe an- 
getrieben ist. 

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Getriebe durch zwei an- 
triebsverbundene Zahnriemenvorgelege (15, 16) 
ausgebildet ist. 
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Einrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , dass die Stutzscheibe 
(8) an einer mit dem Getriebe verbundenen Nabe 
losbar befestigt ist. 

Einrichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass der stiitzwirksame 
Umfang der Stutzscheibe (8) etwa tangential 
zur Forderbahn der Druckerzeugnisse (2) ange- 
ordnet ist, 

Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
mit einer im Wirkbereich des Zwischenf orderers 

(6) zur rittlingsweisen Auflage der Drucker- 
zeugnisse (2) vorgesehenen Fuhrungsschiene 

(11), dadurch gekennzeichnet , dass die Ober- 
flache der Stutzscheibe (8) seitlich der Fuh- 
rungsschiene (11) wirksam angeordnet ist. 

Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, dass beidseits der 
Fordervorrichtung (3) sich gegenuberliegend 
Stiitzscheiben (8) angeordnet sind. 
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10. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet , dass unterhalb des 
Zwischenf orderers (6) die Druckerzeugnisse (2) 
auf spreizende Spreizkeile (13) angeordnet 
sind. 
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Zu s anmenf ass ung 

Zur Herstellung eines gebundenen Druckerzeugnisses (2) aus ei- 
neni zum Heften mittels Heftklammern rittlings zugefiihrten Dru- 
ckerzeugnis (2) ist eine aus einer Fordervorrichtung (3) mit 
einer aus Einzelelementen gebildete, zur Seite schrag abfal- 
lenden Auflage (4) und mit Mitnehmern (5) zur maschinentakt- 
weisen Ueberfuhrung der Druckerzeugnisse (2) an einen einer 
Heftstrecke vorgeschalteten Zwischenf orderer (6) bestehende 
Einrichtung (1) vorgesehen, bei welcher der Uebergangsbereich 
von Fordervorrichtung (3) und Zwischenf orderer (6) durch eine 
am Umfang eine den Mitnehmern (5) zugeordnete Ausnehmung (14) 
aufweisende, taktgebunden angetriebene seitliche Stutzscheibe 
(8) ausgebildet ist. 

(Fig. 2) 



